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BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO OSOBY PROVADEJICi INSTALACI PV FOTOVOLTAICKYCH SYSTEMU

Osoba, ktera se zabyva instalaci fotovoltaickych systému, vykonava vysoce rizikové povolani. Duvodem je skutecnost, ze je v neustalém kontaktu s

elektrickym zarizenim pod elektrickym zafizenim pod napétim, jakoz i nebezpecim zplUsobenym praci ve vyskach a manipulaci s bfemeny riznych
velikosti a hmotnosti.

V souladu s platnymi nafizenim je tfeba pri provadeéni praci ve vyskach (jedna se o prace provadéné na povrchu ve vySce nejméné 1,0 m nad drovni podlahy
nebo zeme) pouzivat jiné ucinné prostredky ochrany zaméstnancu proti padu.

Pfed zahdajenim praci na instalaci fotovoltaickych systému by mél byt instalatér vybaven osobnimi ochrannymi pomuckami v podobé:
- osobni ochranné prostfedky proti padu sestavajici z postroje a bezpec¢nostniho lana s tlumi¢em narazi;
- zebrikem nebo leSenim, pripadné zvedakem:;
- pracovni odév, obuv a ochranné rukavice;
- odstranit vSechny nepotrebné predméty v pracovnim prostoru;
- pripravit vybaveni a zkontrolovat, zda je v poradku (prenosné zebriky, material a elektrické naradi potrebné pro provadénou praci atd.);
- ujistéte se, Ze zahajeni prace nezpusobi nebezpeci pro osoby v blizkosti pracovisté nebo v jeho bezprostfednim okoli;
- pokud na pracovisti nenajdete Zadna nebezpeci, muzete pokracovat v praci;
- pfed montazi konstrukce se ujistéte, Ze v misté montaze nedochazi ke stfetim se zemi (napr. kabely v zemi).

V pripadé, Ze se ocitnete v bezprostfednim ohrozeni v disledku nedodrzovani bezpecnostnich a hygienickych predpist a pravidel osobami v blizkosti

_pracovisté nebo v jeho bezprostredni blizkosti, je nutné bezprostfednim okoli, je osoba provadéjici instalaci fotovoﬁaick{/ch systému opravnéna od
provadéni praci upustit.
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Pro spravnou instalaci doporucujeme zakoupit specialni matrici K500 pro bouraci kladivo s rychlospojkou SDS HEX,
ktera je k dispozici u dodavatele. ;
BOURACI KLADIVO

SDS HEX  &500

KONSTRUKCJE FOTOWOLTAIKA

K502 K503
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Vzdalenost mezi sousednimi rameny
( bocni pohled )
Vzdalenost mezi nohama

1. minimalni hloubka zakladu ramen konstrukce 1000 mm:;

2. v pripadé nerovného terénu (obr. 2-1) musi hloubka zalozeni nohou zaviset na terénu -

vSechny nohy jednoho stolu by mély byt vyrovnany s minimalni hloubkou zalozeni nohou
a konstrukce;

Minimalni hloubka
piloty

A nebo Al
S +000
N
9
Ll
3
S % A neboAl
% /
3% -
] 8 | v §
é +0,0 - nulova aroven

00 K52 - 1750
0 K52 MAX:

Obr.2 Vedeni v prednich a zadnich podpérach (A nebo Al) ///_




1. Ovérte, ze droven zabiti nohou pozadovana konstrukci umoznuje

. - . M ; . Vzdalenost mezi sousednimi rameny Vzdalenost mezi sousednimi rameny
dosahnout pozadovaného uhlu modulu a ze spodni hrana spodniho > >
g , P e g ( pohled zepredu) ( pohled zepredu )
modulu bude umisténa nad drovni terénu priblizné 550 mm. Pokud p . ) . . .
Vzdalenost mezi osami nohou Vzdalenost mezi osami nohou

neni pozadovanych parametru dosazeno, je tfeba provést korekce,
napf. hlub3im zajetim pfedni nohy, pokud je zadni noha na Grovni b b b b
terénu a byla zajeta do pozadované hloubky. To by mélo byt
provedeno pred zajetim celych fad nohou v sérii. Tato operace by se u

méla opakovat pfi kazdé zméné terénu. Obecné plati, Ze konstrukce by | 000 * 000 Ul | | |
méla byt nastavena tak, aby byla zajiSténa minimalni hloubka pojezdu ‘

ramen pozadovana konstrukci nebo modelem konstrukce. Je tedy lepsi

/

zajizdét prvky hloubéji nez priliS mélce. Cely proces zardzeni ramen by E

mél byt naplanovan tak, aby se na konci montaze nezdalo, ze 2

konstrukce nesplfuje projektovy zamér. - - - I call I
53

2. Usporadani nohou zavisi na délce a Sifce moduli. Moduly nesmi

presahovat obrys hnacich nohou o vice nez 350 mm.

s 5 # HP
| | |
| | |
| | |
| | |

b b
Parametr Rozte¢, mm
a 2000; 2250 ( dla K502 XL )
b 1500 .. 1650

c_ 1350; 550 ( pro K502 MAXK502 XL )
0, 210( pro K502 XL )

_ Parametr "b" zavisi na Sifce modulg.
Parametr "d" viz obr. 3 (list 9)

+0,0 - nulova uroven

Obr.2-1 Schéma usporadani nohou ( 6 x A (nebo Al))
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POZNAMKY

Utahovani spojovaciho materidlu pomoci klicy nebo rdzovych Sroubovaki A ( 1:3 ) Sroubové spojeni
neni povoleno. Utahovaci momenty Sroubu pfi montazi:

- stfedové a koncové svorky: 9 Nm - 13 Nm, E

- grouby a matice M8 - 25 Nm,
- Srouby a matice M10 - 30 Nm.

D D
E D
AZ\@
E
A neboAl 0
A 5;9“ A3
'§ P
/ A neboAl ||
|
|| +0,0 - nulova uroven

Obr.2-2 Kombinace nohy A (nebo Al) s upravenou zadni nohou (A2) a
predni nohou (A3).




POZNAMKY B1 - pro K502
U,tahoyér?l'vspog)ova,ckl'bo ma,teriéllf pomﬁtcfhkll'éﬁ nebo \ B2 - pro K502 MAX
razovych sroubavaku neni povoleno. Utahovaci

momvg.lnty Sroubu pfi monta%i: B3 - pro K502XL

- stfedové a koncové svorky: 9 Nm - 13 Nm,

- Srouby a matice M8 - 25 Nm, \
- Srouby a matice M10 - 30 Nm.

ar
S
5

| N H
POZNAMKA
Parametr "d" pro K502 XL - 210 mm,

pro K502; K502 MAX - 0 mm

B(1:5)
PARAMETR "d" PRO
K502; K502 MAX

B(1:5)
PARAMETR "d" PRO
K592 XL

+0,0 - nulova uroven

Obr.3 Spojeni zadni a predni podpéry s diagonalnim nosnikem
(skladajici se z B1, B2 nebo B3 v zavislosti na konstrukci)
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POZNAMKY Sroubové spojeni
Utahoyani_spojovaciho materidlu pomaci klicti nebo D
razovych sroubaovaku neni povoleno. Utahovaci
momenty Sroubu pri montazi:

- stredové a koncové svorky: 9 Nm - 13 Nm,

- grouby a matice M8 - 25 Nm, \
- Srouby a matice M10 - 30 Nm.

+0,0 - nulova Uroven

Obr.3-1 Pripojeni vzpéry (C) k diagonalnimu nosniku - _




POZNAMKY

U,tahoyém’vspog)ova,cfbo materidlu pomoci kli¢l nebo
razovych sroubovaku neni povoleno. Utahovaci

momenty Sroubu pfi montazi:

- stfedové a koncové svorky: 9 Nm - 13 Nm, Kombinace hlinikové kolejnice a Sikmého

- §rouby a matice M8 - 25 Nm, ocelového nosniku
- Srouby a matice M10 - 30 Nm.

F, F1

F, F1 -

+0,0 - nulova uroven

Obr.4a Montaz pricné listy (F, F1) (spojeni liSty s

diagonalnim nosnikem) plati pro konstrukce K502 a K502 MAX. ' ' K502, K502 MAX, K502XL L]iit/ »



POZNAMKY

U,tahoyém’vspog)ova,cfbo materidlu pomoci kli¢l nebo
razovych sroubovaku neni povoleno. Utahovaci
momenty Sroubu pri montazi:

- stredové a koncové svorky: 9 Nm - 13 Nm,

- Srouby a matice M8 - 25 Nm, <
- Srouby a matice M10 - 30 Nm. \\

Obr.4b Montaz pricné listy (F, F1) (spojeni listy se
Sikmym nosnikem) a podpérnych prvku (A4, A5).
(plati pro konstrukci K502 XL)

A4AS

Pro konstrukci K502 XL. PFipojeni Al aZ B3 s A4

(x2), A5. Montazni sada D+E (x3)

+0,0 - nulova uroven

K502, K502 MAX, K502 XL
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POZNAMKY )
Utahoyani_spojovaciho materidlu pomoci kli¢u nebo
razovych sroubaovaku neni povoleno. Utahovaci
momenty Sroubu pri montazi:

- stfredové a koncové svorky: 9 Nm - 13 Nm, £ x 0
- grouby a matice M8 - 25 Nm, MONTAZ MODULU

rouby a matice M10 - 30 Nm.

\,

fotovoltaicky
modul

L cmcme o




POZNAMKY Usporadani montaznich svorek

U,tahoyém’vspog)ova,cfbo materidlu pomoci kli¢d nebo Sestavte koncové (I) a stredové (J) svorky
razovych sroubovaku neni povoleno. Utahovaci podle obrazku.

momenty Sroubu pFi montazi: -

- stredové a koncové svorky: 9 Nm - 13 Nm '

- Srouby a matice M8 - 25 Nm, <, I

- Srouby a matice M10 - 30 Nm.

max. |/ 4 max. /4
| s
I I
|| ||
+0,0 - nulova droven H H
|‘| < i i
|| ||
|| ||
i i
| |
il | il
Obr.5 Montaz moduli pomoci koncovych (I) a stfedovych () h - Sirka modulu, mm;
svorek | - délka modulu, mm.

Montazni schéma pro svorky fotovoltaickych modul(i

LK LM

POZNAMKA
_|+000 | PROK502 XL 27°+1°
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